1889'DAN BERI FRANSIZ URETIMI

GE400
SWORD

1000-1280 °C

Torna ve plaka ¢alismasi icin cok ince samotlu stoneware ¢camuru; 2026'da yeniden trtin gamina alinmistir.

MEVCUT VARYANTLAR
REFERANS DOKU SAMOT TANE BOYUTU AMBALAJ PiSIRIM ARALIGI
GE400 IMP %20 ¢ok ince samotlu 0-0.2 mm 10 kg 1000-1280 °C

Renk ve buinye

NEMLI RENK PISME RENGI TEDARIK SEKLI

mor gri; ton pisirime gére degisir Nemli, kullanima hazir seramik camuru
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1889'DAN BERI FRANSIZ URETIMI

GE400 / SWORD

TEKNIK VERILER

HAM BUNYENIN KiIMYASAL ANALIizi - KUTLECE %

LOI Sio, Al,0; Fe;0; TiO, Cao MgO Na.O0 K0

7 69 24 3 1.2 0.1 0.3 0.1 2.3

PiSIRIM SONRASI OZELLIiKLER

SICAKLIK / VARYANT PiISME KUCULMESI SU EMME

1000 °C 1.3% 10.0 %
1260 °C 5.0 % 1.7%
DIGER VERILER

Kuru kigllme 7 % (Teknik Bilgi Formu) / 8 % (uygulama formu)

Kizdirma kaybi Mevcut degil

Isil genlesme (20-400 / 500 / 600 °C) 55ile 61 x107 K" kaynak belgeye gére

Tedarik durumu / nem 20 %
ISLEME ONERILERI GUVENLIK VE DEPOLAMA
« Sekillendirmeden 6nce camuru yogurun ve homojenlestirin. » Depolama sirasinda dona ve kurumaya karsi koruyun.
* Hava akimindan uzakta, yavas ve esit bicimde kurutun. * Toz olusturan kuru islemlerden kaginin.
* Pisirim egrisini et kalinligina, firin ylkine ve firina gére * Zimparalama sirasinda uygun toz emis sistemi ve FFP2/FFP3

ayarlayin. korumasi kullanin.

« Uretimden 6énce camur-astar-sir kombinasyonunu test edin.

figili Guvenlik Bilgi Formu (resmi Fransizca R2 stiriim(i): RF-SDS-GE400-2026-R2.pdf
BELGE TDS-RB-GE400-2026-TR-R0

Kaynaklar: Raoult & Fils'in 6zguin teknik verileri ve 11 Agu. 2026 tarihli Grtin kararlari. Degerler gosterge niteligindedir ve Grin spesifikasyonu olusturmaz. Ceviri: 8
Eyl. 2026.
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