
RAOULT & BECK ՍԵՐԻԱ 221

ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ԹԵՐԹԻԿ 10.10.2026 / R1

CO221
Սպիտակ գրեսի ձուլման շլիկեր
Դեֆլոկուլացված շլիկեր / 10 կգ դույլ

Սերիա 221-ը հասանելի է նաև շլիկերային ձուլման համար։ CO221-ն ունի նույն հանքային

հիմքը, ինչ հարթ GE221-ը։ Շլիկերը պատրաստվում է թաց աղացմամբ, մաղվում, ապա

դեֆլոկուլացվում է արտադրամասում։

ԱՊՐԱՆՔԻ ՄԱՍԻՆ ՀԱԿԻՐՃ

Արտիկուլ CO221

Ընտանիք Սերիա 221 - սպիտակ գրես

Կիրառություն Կերամիկական ձուլում

Մատակարարման ձև Դեֆլոկուլացված շլիկեր

Փաթեթավորում 10 կգ դույլ

Աղացից մինչև դույլ

01 / Աղացում

Շլիկերն անմիջապես ստացվում է արտադրամասի աղացներից։

02 / Մաղում

Այն մաղվում է դեֆլոկուլացումից առաջ։

03 / Դեֆլոկուլացում

Դեֆլոկուլանտն ավելացվում է արտադրամասում՝ մաղումից հետո։ Մատակարարվող շլիկերն արդեն

դեֆլոկուլացված է։

Սերիա 221՝ ձեր ձևավորման եղանակի համար

Ձուլման համար ընտրեք CO221-ը։ Պլաստիկ կավի մշակման համար հասանելի են GE221-ը և Սերիա

221-ի մյուս պատրաստվածքները։ Մատակարարման յուրաքանչյուր ձև ունի իր կիրառման

ցուցումները։
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Բնութագրեր և կիրառություն
Ապրանքի պիտակից վերցված մոտավոր արժեքներ։ Արդյունքները կախված են, մասնավորապես, մշակումից,
չորացումից և թրծման ցիկլից։

Բնութագիր Մոտավոր արժեք Նշում

Գույնը թրծումից հետո Սպիտակ Կախված թրծման պայմաններից

Շամոտ 0 % Առանց շամոտի

Առաջին թրծում 960-980 °C Կորը հարմարեցնել պատրաստվածքին

Երկրորդ թրծում 1000-1280 °C Նշված թրծման միջակայք

Կծկումը չորանալիս 8,5 % Տեղեկատու արժեք

Կծկումը թրծվելիս 5,5 % Տեղեկատու արժեք

Ջրակլանում 0,4 % Տեղեկատու արժեք

Կծկման և ջրակլանման չափման պայմաններն ու մեթոդները նշված չեն։ Ջրակլանման արժեքը չի տարածվում թրծման

ամբողջ միջակայքի վրա։ Այս արժեքները պայմանագրային տեխնիկական բնութագիր չեն։

Ձուլման նախապատրաստում

Օգտագործելուց առաջ շլիկերը խառնել մինչև համասեռ դառնալը։ Ստուգել դրա վարքը ձեր

կաղապարներում և պատի ձևավորման ժամանակը հարմարեցնել ցանկալի հաստությանը։ Շլիկերն

արդեն դեֆլոկուլացված է. ջուր կամ դեֆլոկուլանտ ավելացնելուց առաջ խորհրդակցել։

Չորացում, թրծում և ջնարակում

Չորացումը և թրծման կորը հարմարեցնել ձևին, հաստությանը և վառարանին։ Շարքային

արտադրությունից առաջ փորձարկել պատրաստվածքի վարքը և կավի ու ջնարակի

համատեղելիությունը։

Գործածություն և խորհրդատվություն

Օգտագործումների միջև դույլը փակ պահել։ Խուսափել չորացած մնացորդների փոշուց և նախընտրել

խոնավ մաքրումը։ Ձուլման կարգավորումների կամ պահպանման պայմանների համար դիմեք մեր

տեխնիկական թիմին՝ contact@raoult-beck.fr։
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